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Prezenta evaluare tehnicid europeand este emisd de citre organismul de evaluare tehnici in limba sa oficiald.
Traducerile prezentei evaludri tehnice europene in alte limbi trebuie s3 corespundi documentului emis initial si vor fi
desemnate ca fiind traduceri.

Comunicarea prezentei evaludri tehnice europene, inclusiv transmiterea prin mijloace electronice, se va efectua
integral. Cu toate acestea, reproducerea partiald se poate efectua doar cu acordul scris al organismului de evaluare
tehnici care a emis-o. Orice reproducere partiali trebuie desemnata in mod corespunzator.

Aceastd evaluare tehnici europeani poate fi retrasd de organismul emitent de evaluare tehnicd, in special conform
informatiilor Comisiei conform articolului 25(3) din Reglementarea (UE) nr. 305 /2011,
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1 Descrierea tehnica a produsului
Suruburile de prindere sunt suruburi autoforante sau autofiletante realizate din ofel inoxidabil austenitic
sau ofel carbon cu strat anticoroziv (prezentate in Tabelul 1). De reguld, suruburile de prindere sunt

previzute cu saibe de etansare ce constau intr-o saiba metalici §i un element de sigilare EPDM.

Tabel 1 - Suruburi de prindere pentru elemente si foi metalice

Nr. Surub autoforant Descriere Anexa
1 | OCWS-48 cu cap hexagonal si saib3 de etangare > $14 mm Anexa 4
2 | OCWS-5,5 cu cap hexagonal si saibd de etansare > $16 mm Anexa 5
3 QCWS-5,5 cu cap hexagonal si saibd de etangare > $16 mm Anexa 6

4" | ODWS-6,5 cu cap hexagonal si saibd de etangare 2 16 mm Anexa 7

59 | 0CS-5,5 cu cap hexagonal si saibd de etangare 2 @16 mm Anexa 8
6 | 0CS-5,5 cu cap hexagonal si saibd de etangare > 16 mm Anexa 9
7 ONS-5,5 cu cap hexagonal i saibd de etangare 2 ®16 mm Anexa 10
8 | ONS-5,5 cu cap hexagonal Anexa 1l

¥ Aceste suruburi autoforante se folosesc pentru prindere substructurilor din lemn

2 Specificatii cu privire la utilizarea intentionatd conform Documentului European de Evaluare
aplicabil 330046-01-0602

Suruburile de prindere sunt destinate utilizérii pentru prinderea foilor metalice de substructuri din metal
sau lemn. Foaia poate fi utilizati fie sub formd de placare a peretelui sau acoperisului sau drept elemente
pentru perete portant si acoperis. De asemenea, suruburile de prindere pot fi folosite pentru prinderea
oriciror alte elemente metalice subtiri. Se utilizeaza suruburi de prindere si elemente de conectare pentru
aplicatii interioare si exterioare. $uruburile de prindere ce sunt destinate utilizdrii in medii exterioare avand
coroziune >C2 conform standardului EN ISO 12944-2 sunt realizate din otel inoxidabil. in plus, se utilizeazd
conexiuni cu sarcini predominant statice (de exemplu, vént, greutati proprii). Suruburile de prindere nu sunt
destinate reutilizarii.

Performantele indicate in Sectiunea 3 sunt valabile doar fn misura in care elementele de prindere sunt
utilizate in conformitate cu specificatiile si conditiile indicate in Anexe (1-11).

Verificirile si metodele de evaluare pe care se bazeazd aceasti evaluare tehnicd europeand au condus la
presupunerea unei durate de viad a elementelor de prindere de minim 25 ani. Indicatiile prezentate cu
privire la durata de viatd nu pot fi interpretate drept garantie dati de producitor, insd trebuie privite drept
un mijloc pentru alegerea produselor corecte finand cont de durata de viatd rezonabild a lucrarilor din punct
de vedere economic.

LEXANDRINA

raducétor autori
Ministerul Jugtior
Romania :
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3 Performanta produsului si referintele metodelor utilizate pentru evaluarea sa

31 Rezistenta mecanici si stabilitate (BRW 1)

Caracteristici esentiala

Performantd

Rezistenta conexiunii la forfecare

Vezi anexele la aceastd Evaluare Tehnicd Europeana

Rezistenta conexiunii la tensiune

Vezi anexele la aceastd Evaluare Tehnicd Europeand

Rezistenta proiectatd in cazul forfelor combinate
de tensiune si forfecare (interactiune)

Vezi anexele la aceastd Evaluare Tehnicd Europeana

Verificare capacititii de deformare in cazul
fortelor restrictive ca urmare a temperaturii

Nu s-a efectuat evaluarea performantei

Durabilitate

Nu s-a efectuat evaluarea performantei

3.2 Siguranti in caz de incendiu (BWR 2)

Caracteristicid esentiala Performanta
Reactie la incendiu Clasi performantd Al
4 Evaluarea si verificarea constantei performantei (AVCP) a sistemului aplicat, cu referire la baza sa

legald

Conform EAD Nr. 330046-01-0602, legea europeand aplicabila este:
Decizia Comisiei 1998/214/EC, amendatd de 2001/596/EC.

Sistemul care trebuie aplicat este: 2+

5 Detalii tehnice necesare implementirii sistemului AVCP, aga dupd cum se prezintd in Documentul

European de Evaluare aplicabil

Detaliile tehnice necesare implementirii sistemului AVCP sunt prezentate in planul de control depus la

Deutsches Institut fiir Bautechnik

Emis in Berlin, in data de 25 iunie 2018 de Deutsches Institut fiir Bautechnik

Ing. dipl. Andreas Kummerow
Sef Departament

certificat:
Schult

N ALEX
aducétor a&mlu
Winisterul Justitiel
[ ]
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Exemple de realizare a conexiunii

Eitod

Substructurd

| reatizath din metal 4 Substructurd

roalizatd din lemn

Materiale si dimensiuni
Materialele relevante de proiectare si dimensiunile sunt indicate in Anexele aferente suruburilor de prindere:

Element de prindere Materialul surubului de prindere

Saiba Materialul gaibei de etangare

Componenti I Materialul elementului sau foii metalice

Componenta I Materialul substructurii

t Grosimea componentei |

tn Grosimea componentei Il realizati din metal

lef Lungimea efectivd de pitrundere a surubului in componenta Il realizati din lemn (fir3 punct forare)
ddap Diametru pre-forare pentru componenta I si componenta Il

dap Diametru pre-forare pentru componenta

Grosimea tn corespunde lungimii de pitrundere portantd a surubului de prindere in componenta Ii, in cazul in care lungimea de
pitrundere portanti nu acoperd intreaga grosime a componentei.

Caracteristici ale performantei
Caracteristicile de performanti relevanti proiectate ale unei conexiuni sunt indicate In Anexele suruburilor de prindere.

Nrx Valoarea caracteristici a rezistenfei la tensiune
VRk Valoarea caracteristici a rezistentei la forfecare

fn unele cazuri, caracteristicile de performanti specifice componentei sunt indicate pentru un calcul individual al caracteristicilor
de performant relevante proiectate ale unei conexiuni:

Nr1k Valoarea caracteristici a rezistentei la impingere pentru componenta I

Nk Valoarea caracteristici a rezistentei la tragere pentru componenta Il

VR Valoarea caracteristici a rezistengei portante pentru componenta |

Ve x Valoarea caracteristici a rezistentei portante pentru componenta Il

My.rk Valoarea caracteristici a momentului surubului de prindere (pentru componenta I realizatd din lemn)
faxk Valoarea caracteristici a fortei de retragere pentru componenta Il realizata din lemn

fox Valoarea caracteristici a fortei de incastrare pentru componenta I1 realizata din lemn

Termene si explicatii
Anexa 1l

3

/.

Suruburi de prindere pentru elemente si foi metalice { (/

T AL!:XAEEFITA
aducator autorizat

l Ministerul Justitiei
- Rominia
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Sarcini apdrute pentru o conexiune

Tenstune y |
Valori proiectare
Valorile de proiectare ale rezistentei la tensiune si forfecare ale unei conexiuni trebuie stabilite dup3 cum urmeazé:
Na Vi
i —— s ——
Npg= VRa =
Vs Yia
Nrd Valoare proiectare rezistentd la tensiune
VR4 Valoare proiectare rezistenti forfecare
Y™ Factor siguran{a partiald

Factorul de siguran{i partiald recomandat ym este 1,33, in cazul in care reglementirile nationale sau Anexele nationale la Eurocde 3
nu indici niciun factor de sigurantd partiald.

Conditii speciale -

in cazul in care grosimea componentei ti sau tn se afld intre cele doud grosimi indicate ale componentei, valoarea caracteristicd
poate fi calculat3 prin interpolare liniara.

Pentru componentele 11 asimetrice realizate din metal (de exemplu, profile in formd de Z sau (), avand grosimea componentei ti <
5 mm, valoarea caracteristic Nrk trebuie redusé la 70%.

in cazul sarcinii combinate ca urmare a forelor de tensiune si forfecare, trebuie avutd in vedere urmitoarea ecuatie a interacfiunii:

Nsa  Vsg

Nag * Vg £1.0
Nsd Valoarea proiectati a forelor de tensiune aplicate
Vsa Valoarea proiectati a fortelor de forfecare aplicate

Tipuri de conexiune

Pentru tipurile de conexiune {a, b, ¢, d) indicate in Anexele suruburilor de prindere, nu este necesard luarea in considerare a
efectelor de limitare datorate temperaturii. Pentru alte tipuri de conexiune, trebuie avut in vedere efectul limitdrilor, cu exceptia
cazului in care acestea nu apar sau nu sunt semnificative (de exempluy, flexibilitate suficientd a substructurii).

Tipc

conexiune simpid imbinare longitudinald imbinare transversaid
transversaid

Conditii de instalare
Instalarea se efectueazi conform instructiunilor producdtorului.
Trebuie avuts in vedere lungimea de patrundere in structura portantd a surubului de prindere indicati de producitor.
Suruburile de prindere trebuie procesate cu un dispozitiv corespunzitor (de exemply, dispozitiv firi fir cu oprire la 0 anumiti
adancime). Nu este permisa utilizarea cheii de impact.
Suruburile de prindere trebuie fixate dreptunghiular fatd de suprafata componentei.
Componenta I §i componenta II trebuie sa afle tn contact direct una fai de cealalti. Este permisd utilizarea benzilor de izolatie
termici rezistente la compresiune avand grosimea maxima de 3 mm.

Proiectare si instalare
Anexa 2

Suruburi de prindere pentru elemente si foi metalice

frraduc; a
Ministerul Justiiel
RomAnia
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Componenta I realizati din foaie perforati
Valorile caracteristice ale rezistenei la tensiune si forfecare sunt stabilite dupd cum urmeaza:

_ NRik Vi1
N mmin{ DR v umin{
Rk N,k Rk . Vak

Nrik §i Vrik sunt indicate in Anexa 4 §i 5.
Nrux §i Vrx sunt indicate in Anexa surubului de prindere.

Componenta I realizati din aliaj de aluminiu
Valoarea caracteristica a rezistentei la tensiune se stabileste dupd cum urmeaza:

Np ik
Ng i = min {
Rk Nn,il,k

Nr.x este stabilit conform EN 1999-1-4:2007+AC:2009, ecuatia (8.13).
Nrik este indicat in Anexa surubului de prindere.

Componenta Il realizati din lemn
Valorile caracteristice ale rezistentei la tensiune gi forfecare pentru alte Kkmod sau pk asa dupi cum se indicd in Anexa surubului de
prindere pot fi stabilite dupa cum urmeazd:
Nrix
Nrik * Kmod

Vi, ik

Vi = min { _
Rk Vaix * Kinod

N;:;\g = mmin {

NRix si Vrik sunt indicate in Anexa surubului de prindere.
Nriii« este stabilit conform EN 1995-1-1:2004 + A1:2008, ecuatia (8.40a), cu faxk indicate in Anexa surubului de prindere.
Vriik este stabilit conform EN 1995-1-1:2004 + A1:2008, ecuatia (8.9), cu Myrk indicate in Anexa surubului de prindere.

Dispozitii suplimentare

. 7 Anexa 3
Suruburi de prindere pentru elemente i foi metalice , / fre ﬁlN LEXANDRINA
b J‘ad] :lﬂxo; al ngﬁ'za:
\4/ L't Ministerul Justifiel
] Romanla
i
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w14

10,6

Materiale
Element de prindere:

Saiba:
Componenta I:
Componente II:

otel inoxidabil (1.4301) - EN 10088
Bi-metal

otel inoxidabil (1.4301) - EN 10088
$280GD, S320GD sau S350GD-EN 10346
$280GD, S320GD sau S350GD-EN 10346

Capacitate forare

i< 2,00 mm

Substructuri lemn

Nu s-au stabilit performantele

. I 040 1 080 | o058 | o83 | 075 ] o88 | 100 143 F 128 | 1,80
Mt gon — " . 3 Nm 3,5 Nm
0408 057 0,71 0,77 0,86 1,05 1,08 1,06 1,06 1,05 105
0,580 0,67 088 0,84 1,07 1,08 1,05 1,05 1,05 105 1468
€ 0,88] 057 {,88 111 117 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 -
£ 0631 057 (,88 1,11 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 e
Z 0751 057 0,88 1.1 1,34 1,81 1,81 1,61 1,81 1,61 e
:<§ 0,88 0,57 0,88 1,11 1,34 1,81 2,01 2,01 —— — —
g 1,00 0,57 0,88 141 1.34 1,81 201 240 e st e
'":é 1,131 087 .88 1141 1.34 1.81 e e — — e
> 1261 0,87 0,88 1,11 1,34 1,81 e o v e —
1,501 057 {,88 P o — — — f— — —
1,75 i o o - e - P — - -
0401 035 0,45 0,51 0,62 0,81 1,04 1,29 1,49 148 149
0,80 (1,36 048 0,81 0,82 0,81 1,04 1,29 1,49 1,49 148
e G55] 035 0,45 0,51 0,82 0,81 1,04 1,28 1,49 1,49 e
E 0,63 0,35 0,45 0,51 0,62 0,81 1,04 1,29 1,49 149 -
Z 0,781 038 0,45 3,51 3,62 0,81 1,04 1,29 1,49 148 —_
8 o088} 038 0,45 0,51 0,62 0,81 1,04 1,29 — — _—
%’ 1,00 0,35 045 (2,51 .62 (,81 1,04 1,28 ot " s
"".u% 1,131 0,36 0,45 0,51 0,62 0,81 e i e e menin
Z 1,251 0,38 0,45 0,51 082 0,81 o — o — e
1,50 0,35 0,45 e P . o e s P s
1,75] — — — — — — — — — —
OCWS 4,8x L, OCWS5,5xL,0CS5,5xL, ONS5,5xL,
ODWS 6,5x L . Anexa 4
[/
OCWS-4,8 ARARIN ALEXANDRINA
cu cap hexagonal si saibd de etansare 2 14 mm 4 /  Traducator au%:zat
1 Ministerul Justtiel
i BomAania

5
4
q

/
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Materiale

Saiba:
Componenta I:
Componente II:

Element de prindere:

Bi-metal

otel inoxidabil (1.4301) - EN 10088
$280GD, $320GD sau S350GD-EN 10346

otel inoxidabil (1.4301) - EN 10088

$235 sau $275 - EN 10025-1

$280GD, $320GD sau §350GD-EN 10346

Capacitate forare

Tt 6,00 mm

Substructuri lemn
Nu s-au stabilit performantele

ten fmmi 125 1 150 | 1,75 | 200 | 2850 3,00
M nom 4 Nm 4.5 Nm
0,501 1,30 130 130 — 11,30 — 130 -~ [1,30 -~ {130 -— 1,30 —
0,551 138 1,38 136 — |13 — 1136 - 1136 — 136 - {11,386 —
£ 083]145 168 161 — 1181 — 181 — 1191 — 1191 — 181
E 0751188 1.88 208 — 1213 — 1218 — |218 — {248 — 218 -
Z 088} 1590 208 228 — |23 — |247 — ]283% — [287 — 3,183 —
8 100|211 2,24 242 — |28 — |274 — |308 — |357 — 1408 —
g 1,131 2,11 224 242 — 277 — 1289 — 340 — 413 — ]488 —
”&"; 1,28 2,11 2.24 242 — |28 — 3238 — |872 — 470 — 568 —
> 1,80 211 2,24 242 — |28 — {328 — 1372 — 470 — } 6568 —
1,781 211 2,24 242 - {283 o~ 1328 — 372 — {470 — ;568 —
2001211 2,24 242 o {283 - 1323 o~ }372 o |40 568
0501 0,80 1,06 199 — | 1,87 o~ | 167 - | 1,67 - 167 — 1,67 e
0,851 080 1,08 120 e | L7D e [ 192 e (192 1,82 - 1192 -
£ 0,63] 080 1,06 128 o~ 1,79 — 1230 ~ 1232 -~ 232 — 1232 -
E o075]{080 1.06 1,20 — | 1,79 - |230 - }28% -— 208 - 203
£ 0,88]080 1,08 128 — {179 - 12,30 — 12,81 — 3681 — 1361 —
8 1,00}080 1,08 1,29 - | 1,79 — |230 — |287 — 138 — |425 -—
g 1,131 0,80 1,06 1,28 o | 1,79 - 12,30 - 284 w- {385 o~ 1425
“5; 1,251 0,80 1,06 £90 o 14,79 - | 230 - 12,87 o 1385 — 4,25 e
Z 1,50} 0,80 1,06 429 — |1,79 — (230 -~ {281 — 385 — 1426 -~
1,751 0,80 1,08 420 — 1,79 -~ 1230 -~ |281 -~ |3858 — 4,25 -
2,001 080 1,06 129 e {179 e 1230 o |28 o 385 - 1425 o
OCWS 4,8 x L, OCWS 5,5x L, 0CS 5,5 x L, ONS 5,5x L, 1
ODWS6,5x L ‘ é/_? Anexa 5
OCWS-5,5
cu cap hexagonal si saibd de etangare 2 ¢®16 mm MAﬁri,?ko&rxﬁtﬂggmA

Mmisterul Justitiel

Rorm
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Materiale

Element de prindere: ofel inoxidabil (1.4301) - EN 10088
Bi-metal

Saiba: otel inoxidabil {1.4301) - EN 10088

Componenta I: $280GD, S320GD sau S350GD-EN 10346

Componente II: $280GD, $320GD sau S350GD-EN 10346

Capacitate forare Zti< 6,00 mm

Substructuri lemn

Nu s-au stabilit performaniele

tuy iMmM]] 2x083 | 2x0,75 | 2x0,88 | 2x1,00 — ] — 1 =] —
N 0 5 MNm o
0501117 — 1417 — 1147 =117 — | — ==} = —] — —] = —
0551 117 = 1,17 = 1117 o |17 e | e e ] = e ] e e | e
= 0631117 — | 147 — 1147 — | 147 — | = =] — ] - —
E ol — 147 —f160 — |18 — | — —} — —] = — | - —
Z ossl117 - |147 — {180 — |1 —| — —~] — —) - ] - -
8 1001147 — 147 — 1180 — |18 — | — —} — =] - -} - -
Z 113117 — 141 — 160 — |17 — | — —]— —| = —| - -
S O125[ 147 — 147 — 1180 — |17 — | — — | — —|— —|— -—
= 160}1417 — 147 — 180 —~|174 —] - —]— ] — —] = -
1510117 — f147 —j180 — |18 —| - —}— |- —~—]— -
200117 — 1147 —J1g0 — {174 —} - — ] — -] ]
0501103 — 1141 — 1167 — 187 —] — —] — —] — =] —
os5)108 — {14t — 1180 — {192 —| - ] = =] =] -
z 063]103 — [141 — 180 — 282 —| - —]— —]~— —~|— -—
E omitos — 1141 — 1180 — 242 — | — —f - —] = —~| — -—
Z 088]103 — |14t — 1980 — 242 — |~ —]— —| — —~|— —
5 1,001103 w [141 — 1180 — |242 | = e} = | e e ] e
Z 113[103 — [141 — 190 — |242 — | = =] o | - —
SO1250103 — 141 — 1190 — 242 — | — — | — — | o~ —
# 1601103 — 141 — 190 — 242 — ] ~ —} ~ —~}| = —1 o —
1751103 — [141 — 1180 — [242 — | — —] — | ] e —
2000103 — 1141 wu 1180 1242 —F —  — | i ] e ]
OCWS4,8xL,OCWS5,5xL,0CS55xL, ONS55xL, "
ODWS 6,5x L ( / 52 Anexa 6
v 1.
OCWS-5,5 , 7
cu cap hexagonal si saibd de etansare = $16 mm |AAPHN ALEXANDRINA
Trqducétor amonzat
Romania
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Materiale

Element de prindere:

Saiba:

Componenta I:
Componente Ik

otel inoxidabil (1.4301) - EN 10088

Bi-metal

otel inoxidabil (1.4301) - EN 10088
$280GD, S320GD sau S350GD-EN 10346
$235 sau S275 - EN 10025-1
$280GD, $320GD sau S350GD-EN 10346

Capacitate forare

Tt 6,00 mm

Substructuri lemn
Performante stabilite cu
Myrk= 9,742 Nm
faxk = 11,070 N/mm? pentru le225,0 mm

f [mm] 2,00 250 | 300 | 400 | 500 o

Mtlteowm 5 Nm ——- /
0401] 1,02 102 — | 1,02 - 1,02 — 11,02 — {102 - | — - 1,02
o501 1,34 134 - 138 o= }134 o= (1,34 o |13 — | — - ]134

T 055|147 147 — | 147 — 147 — |147 - | 147 — | — - 1147

E 683117 171 — {471 — |17t — 1 — 17— ] e - T

F 075]2,23 223 — |228 — |228 — |223 ~ |228 ~— ] — — J223

B8 088286 286 — |288 o (28 — 1286 — |28 — | ~— — |288 g‘

g 1,001 3,52 352 - |352 — 1352 — {852 — [352 — | — — |352 g3

% 1,13]3,82 352 — 1352 — |3852 — 882 — | — ~— | = — |352 g%

> 1,25 352 352 — 352 - |352 o |352 w | = = | = — |352 %
1501 3.52 352 e | 352 ~ 1352 — |382 ] — — ] = - 1352 B8
1,751 3,52 852 — 352 - 1852 — {852 o] e e | — o [352
0401 1,18 148 - | 118 - 1,18 — 1,18 ~— |[1,18 — | — — 118
0,501 1,67 167 o | 167 — 167 o J167 = |17 = | = - | 167

T 055]192 192 — 192 — 182 — |192 — |192 — | — - [182

E 063]232 282 e {232 e |22 -~ |232 -~ |282 ] ~ -~ 1232

Z o78] 280 280 — |280 — |280 — |28 - |280 — | — — |293 g

& 088]280 280 — |280 - |28 ~— {280 — |28 -~ | — — ]361 £

g 1,001 2,80 280 - |280 — |28 -~ {280 — |28 — | — — ]425 -E_g

3 1.13) 280 260 - |28 — {280 — {280 — | — — 11— — 1425 %g

Z 1,25] 2,80 280 - |280 — |280 =~ [280 | —~ — | = - 1425 §E
1,50 | 2,80 280 — |280 — |280 —|280 — |~ — |~ —l428 ®°
1,751 2,80 280 — |280 — 280 -— 1280 — | — — | — -— 4,25

Valorile indicate mai sus in functie de lungimea de pitrundere le sunt valable pentru kmod = 0.90 si grad rezistenta
lemn C24 (pa = 350 kg/m3). Pentru alte combinatii ale Kmod §i gradelor de rezistentd a lemnului, vezi Anexa 3
(Componenta Il realizatd din lemn).

{

10

(LY A\ AR
OCWS 4,8 x L, OCWS 5,5 x L, 0CS 5,5 x L, ONS 5,5 X L, ITARIN ALEXANDRI

ODWS 6,5xL

Ministetul Justifiel

Romania

ODWS-6,5

cu cap hexagonal si saiba de etansare = ®16 mm

Anexa 7




Pagina 12 din Evaluarea Tehnicd Europeana
ETA-10/0183 din data de 25 junie 2018
Traducere in limba englezd intocmitd de DIBt

ki)
w,?.m*
! ! ™ Materiale
LEJQ hid Element de prindere: otel inoxidabil (1.4301) - EN 10088
Bi-metal
Saiba: otel inoxidabil (1.4301) - EN 10088
Componenta I: $280GD, S320GD sau S350GD-EN 10346
~d Componente II: $235 sau S275 - EN 10025-1
$280GD, S320GD sau S350GD-EN 10346

Capacitate forare 2ti< 6,00 mm

Substructuri lemn

Performante stabilite cu

MyRrk= 6,310 Nm

faxk = 10,860 N/mm?2 pentru le225,0 mm

hotmmi] 100 | 143 | 125 150 | 1,78 | 200 250 | 300

M&ﬁ?m 4 Nm 4,5 Nm 5 Nm
0,50 [1,21 — 1,21 — [1.21 — 1,21 = 121 — [1,21 — |121 — [121 — {123
055126 — [1,20 ~— 120 — |120 — [1,20 «— {120 — |120 — |1,20 -~ [129

= 063|142 — |142 — |142 — |[150 — |157 — |1587 — |157 — |157 — [ 1,57

E o751160 — 160 — |160 — |1,76 — |180 — |180 — |190 — [180 — [215

F 088]176 — 176 — [176 — 201 — |226 - [226 -~ |226 - |226 - |226

5 1,00]188 - [1.88 — [1,88 — ]224 o~ |280 — 12590 — [270 — |2,81 -~ |281 ’g .

£ 113|188 — |188 — [188 — |243 — |208 — |298 — 320 — 342 — |342 33

= 425|188 - {188 — |18 — |262 ~— |337 ~— [337 — |370 — [403 - 1403 B3

= 1500188 w |1,88 o [1,88 o |262 wn |337 o |337 — 370 w 1403 - 403 gi
175|188 -« 1,88 -~ |1,88 — |262 - [337 ~— [337 -~ |370 ~— [403 - [403 35
200{188 — 188 — |188 — |262 — 1387 — |837 — 1370 — 1403 — 1403
0,50 1,00 == |1,17 o= |1,34 — [1,67 = [1,67 - 11,67 — |167 = |1,67 -— [167
0,55 11,00 o | 1,17 o | 1,38 o |71 v [1,82 o [1,82 o [192 = 1,82 - 1192

T 063100 — [117 — |13¢ — [171 — 214 — |232 — |232 — 282 - |22

E o710 — 1,17 — [134 — 171 — 214 — 260 — [293 — |293 -~ 1298

Z 088100 — |1,17 — |13 — |171 — |214 — |260 — |361 — |361 — |361 g

8 100100 — [117 — 134 — |[171 — |244 -~ 260 — [368 - |425 — 425 F_.

g 118)100 — |1,17 — [1.84 — 171 — {214 — [260 — |368 — |425 — 1425 ,«gg

s 125[1,00 — 117 — 134 — 171 — j214 — |260 — |368 — |425 — 1425 §§

Z 150|100 — [1,17 — [134 — |1,71 — |214 — |260 - |368 — |425 - 425 uE
1751100 — |1,17 — |134 — 1,71 — |24 — {260 — |368 — [4,25 — 1425 °
2001100 — |117 - [1,38 — |171 — 1214 — |260 — |368 - 425 — |425

Valorile indicate mai sus in functie de lungimea de pitrundere le sunt valable pentru Kmod = 0.90 si grad rezistenta
lemn C24 (pa = 350 kg/m3). Pentru alte combinatii ale kmod $i gradelor de rezistenfa a lemnului, vezi Anexa 3
(Componenta Il realizatd din lemn).

OCWS 4,8x L, 0CWS5,5xL, 0CS5,5xL,ONS5,5x L,

0DWS 6,5x L ,\\ Anexa 8
0CS-5,5 % S /A= T
cu cap hexagonal si gaib3 de etangare 2 @16 mm \i)‘ﬁ.r; it tﬁﬁﬁ“&gg

Ministerul Justiflel

Romania




Pagina 13 din Evaluarea Tehnicd Europeana
ETA-10/0183 din data de 25 iunie 2018
Traducere in limba englezd intocmitd de DIBt

w18
- BI0E...

e

Materiale

Element de prindere: ofel inoxidabil (1.4301) - EN 10088
Bi-metal

Saiba: otel inoxidabil (1.4301) - EN 10088

Componenta I: $280GD, S320GD sau S350GD-EN 10346

Componente II: $235 sau S275 - EN 10025-1

$280GD, $320GD sau S350GD-EN 10346

Capacitate forare Yt 6,00 mm

Substructuri lemn
Nu s-au stabilit performantele

Tun I 2% 0,63 | 2x0,75 | 2x0,88 | 2x1,00 peeau D D
" Meoom 4 Nm -~
0601123 — J123 — 128 — |18 —}|— —~|— —}|— —]— —
0551123 = [1,23 w= 123 — 1,28 = | w | = e e ] -
= 063)123 — |151 — 151 — 181 — |~ —~]— —|— —}— -—
E 0750123 — {151 — 1183 —~ |25 —}| - —}|— —}— —|— —
Z 088|123 — |151 - |18 — 215 | — — ]~ ] o ]
5 1000123 — |151 — {183 = |28 — | o= =] o ] e e —
Z 113128 — [151 — |18 — |21 — | — —|— —]— —]— =
= 1250123 - 151 — |183 — 218 — | — =} e | e e
£ 18011238 — |151 — |18 — |26 —| - —|— —|~— —]— —
175128 — |15 — |18 —|218 —| - —|— —}— —}— -—
200] 123 e {151 — [ 1,83 o |28 w | om  | o e | e e ] e e
5501008 11,33 e 1166 - | 1,67 s | o o | o e | ] e
055/088 — [133 — |186 — |12 —~| - —|]— —|— —}|— -—
= og3joes — |13 — |16 — |18 — |~ —|— —}|— —|— —
E 075/088 - | 135 - | 1,86 e [ 188 e | e e | o e e ] e
Z o88}oos ~— {133 — |1686 — |18 —| — —}~— —}— —|— —
5 100j098 — |133 — 1166 — 188 —| — —| = =~ - —]— -
Z 113]098 — |13 — 168 ~ |19 —| — —|— | -— —]— -
= 126/098 - |13 — 166 — 193 — | — | = =1 — =] e
% 151098 — |13 — |16 — |13 —| —- —|]— —~]— —}— -—
1,781098 — {138 — |18 — |18 —| - —|— —}~— —|— -
200008 — |13 — [166 — 193 | — | e ]| — ] —

OCWS 4,8x L, 0CWS5,5x L, 0CS5,5xL, ONS5,5x L,
ODWS6,5x L

Anexa 9

0CS-5,5
cu cap hexagonal si saibi de etangare = @16 mm

(_iAARIN ALEXANDRINA
1T

Ministerul Justifiei -
‘Romaria




Pagina 14 din Evaluarea Tehnicd Europeana

ETA-10/0183 din data de 25 iunie 2018

Traducere in limba englezd intocmitd de DIBt

Materiale

Element de prindere: otel inoxidabil (1.4301) - EN 10088

Bi-metal
Saiba: otel inoxidabil {1.4301) - EN 10088
Componenta I: $280GD, $320GD sau S350GD-EN 10346
Componente II: $235 sau $275 - EN 10025-1
$280GD, $320GD sau S350GD-EN 10346
Capacitate forare Ztis 6,00 mm

Substructuri lemn
Nu s-au stabilit performantele

e lromy 6,00 700 i 800 | 900 | 10,0 | 11,0
M&norﬁ 7 Nm
0501 1.38 1,38 138 — 1138 — 1138 — |138 — ]138 — 138 —
0,551 1,53 153 1,63 — }153% -~ [153 — [183 ~— 1153 — 14,53 -
B 063185 1,88 185 w- |18 - 1858 o |18 - [185 1,85 e
E 075]218 218 218 — (218 — 248 — {218 — 218 — {218 —
Z os88i278 2,78 276 o |276 - {276 - |276 — [|2,76 -~ 2,76 —
.§ 1,001 322 322 3,22 e | 3,22 - |322 - [322 - 3,22 3,22
g 1,131 355 3488 355 — |38 — |35 — 356 — |35 —}| — —
'5 1,251 3,90 687 587 - |587 — |587 — |587 — |587 — | — -
> 1,80} 4,53 8,63 683 - |B68 o 683 o | 683 v 1683 o | oo
1,761 5,05 738 739 e |7,39 — 17383 — |738 o |7.38 — | o
2,001 545 8,186 816 — |816 — 1818 — 1816 — BB — | — —
0,501 187 167 1687 — |167 — 11467 ~— |167 — 187 — 1,67 —
0,651 1,92 1,92 1,92 o 1,82 e 1,82 - | 1,82 - |1 82 e 1,82 e
£ 0,83 232 232 232 — 232 - |232 — |232 -~ 232 e 2,832 -
& 075293 283 283 - }293 — {283 -~ 293 ~— 1283 — 2,93 —
Z 0,88]2986 3,30 %30 — |330 ~ |33 — |330 — 330 ~— (138 —
& 1001288 3,30 3,30 - 330 — {1330 — |330 — 1330 — 3,30 —
g 1,131 296 3.30 330 - |330 -~ }330 — [330 — |330 — | — —
::é 1,251 2,96 3,30 330 - |33 — 1330 -~ |330 ~— |330 —~ | — o
Z 1501296 3,30 330 - 133 — 133 — |33% — {330 —}| — ~—
1,751 2,96 3,30 330 — 330 ~— 330 - |33 — 330 — | — —
200} 2,86 3,30 330 o 3,30 w— 330 o~ 330 o §330 e f e e
OCWS 4,8 x L, OCWS 5,5x L, OCS 55xL,ONS55xL,
ODWS 6,5xL Anexa 10
ONS-5,5

cu cap hexagonal si saibd de etangare = @16 mm

[IAARIN ALEXANDRIN
A T:qdpcator autorizat

&U\/\Lﬁ " Romania
/

7/
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Traducere in limba englezd intocmitd de DIBt

2166

L

Materiale

Element de prindere: otel inoxidabil (1.4301) - EN 10088
Bi-metal

Saiba: otel inoxidabil (1.4301) - EN 10088

Componenta I: $280GD, S320GD sau S350GD-EN 10346

Componente II: $235 sau S275 - EN 10025-1

$280GD, $320GD sau S350GD-EN 10346

Capacitate forare Zti< 12,00 mm

Substructuri lemn
Nu s-au stabilit performantele

ey fm] 600 | 700 | so0 T oo | w0 | 110
M nom 7 Nm
0501138 — 138 — {1238 — 138 — |13 — {138 — |138 — |1 38
05511453 — [153 — |15 — |153 — |153 — ]153 — |153 — [1588 —
£ 0631185 — [188 — 185 — |18 — 185 — 185 - |188 — {1858 —
E oysigig - 218 — 1218 — |218 — |28 — {218 — |248 — {218 —
Z o88l276 — |2718 — |27 — 276 — |26 — |278 o~ |26 — 2,76 —
§ 001322 — 322 — 1822 — ]322 - |322 — |322 — |322 — ]322 -
g 1131355 — |35 — |385 — |385 — |38 — ]3558 — 3585 — — o
"é’; 125139 — |58 — IB87 — |58 — |587 — {587 ~— |58 — — —
> 1501483 — |668 -— |663 - |B63 -~ |663 — 663 — |68 - | — e
1,781 505 o | 789 o {789 o |78 — 739 — {738 o |738 — e e
P2O0IBAE v 1816 o IBAE o [BAE e | BAB o IBA6 e ]84 e ] e D
0501140 — 140 o 1140 = 1140 e | 140w 1140 o [140 o | 140 o
0581 157 s | 4,87 ww 1,857 o [ ,57 e | 1,87 e LET e | 1BT e 1,57 o
£ 0863 181 181 e 181 o [ 1LBT e 1,81 e (481 s 1181 e BT e
E 0751200 «— [208 - {208 — 200 .« {209 -« 1209 -~ 1209 o {208 -
Z 0sgi208 — ]209 — [208 — 2090 — {209 — {2090 -~ 1208 — 2,09 o
§ 1001208 « 208 ~ 209 -~ 1208 -~ [2,08 o }209 208 — (12,09 e
g‘ 1131200 - 208 -~ 208 = |2,00 -~ [2,08 =~ J2,00 - 2,08 o - e
’““g 1251208 — |208 o |2098 o 208 - [208 — ]208 o 1208 o -
Zz 1501200 — [200 — [208 —~ [209 — [200 — 1200 — |209 -~ e e
1751208 — 1208 e 208 — 12089 — {2,080 o 209 - 208 - o —
2000208 — {2098 o~ {208 -~ 1208 - {208 — 12080 -~ |208 o s
OCWS 4,8xL, 0OCWS5,5%xL,0CS5,5xL,ONS5,5xL,
ODWS6,5xL /\ Anexa 11
PN
ONS-5,5 /
cu cap hexagonal A ‘
AL FEARR LY
VN Traduc: AT
CUT/ i e
’ ‘ Romania




